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Notice de prise de mesure :

Moustiquaire plissée sans perçage

Votre moustiquaire repose contre le dormant extérieur de votre fenêtre. Cette moustiquaire est 
proposée uniquement pour les fenêtres avec largeur de profil (de 6 mm à 30 mm).

Important :  Le cadre de la moustiquaire est conçu pour venir en appui sur le dormant 
extérieur de votre fenêtre. Cette moustiquaire est compatible uniquement si rien ne gêne 
son appui sur le dormant extérieur. 

Dormant

uvrantO

Pré-requis : Espaces libres de 40 mm sur l’intégralité du tour de votre fenêtre.

•	 d’une aération extérieure déportée;
•	 d’un tablier de volet roulant qui descend au ras du dormant extérieur;
•	 ou de tout autre élément empêchant le cadre de reposer correctement contre le 

dormant.

Elle ne peut pas être installée si votre fenêtre est équipée :
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Notice de prise de mesure :

Moustiquaire plissée sans perçage

Mesurez la hauteur entre vos dormants (mesurez le vide).

Ouvrez les battants de la fenêtre et mesurez la plus 
petite hauteur entre vos dormants.

 
                         NB : tolérance de fabrication +/- 5mm en hauteur

Hauteur = Hauteur entre dormants 
Hauteur =                       mm  

2 - Mesure de la hauteur

Mesurez la largeur entre vos dormants (mesurez le vide).

Ouvrez les battants de la fenêtre et mesurez la plus 
petite largeur entre vos dormants.

                     NB : tolérance de fabrication +/- 5mm en largeur

Largeur = Largeur entre dormants 
Largeur =                         mm  

1 - Mesure de la largeur
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Notice de prise de mesure :

Moustiquaire plissée sans perçage

3 - Épaisseur du profil

Mesurez l’épaisseur du profil extérieur sur lequel votre moustiquaire sera installée. L’épaisseur doit 
être comprise entre 6 mm et 30 mm. Pour effectuer la mesure correctement, il est recommandé 
d’appuyer légèrement sur le joint en caoutchouc au moment de la prise de mesure.

Important : Si le profil comporte un joint en caoutchouc, celui-ci doit être pris en compte 
dans la mesure. Appuyez légèrement sur le joint lors de la prise de mesure afin d’obtenir une 
côte précise.


